Press release

Evonik participa da Vitafoods South America

A empresa destacard tecnologia de extracdo supercritica usando COZ2 e
silicas que trazem inumeros beneficios aos processos e produtos da
industria de alimentos.

A Evonik, uma das lideres mundiais em especialidades quimicas,
apresentara suas solucdes voltadas a industria alimenticia durante
a Vitafoods South America, que ocorrera nos dias 28 e 29 de
marco, no Centro de Convencdes Frei Caneca, em Sdao Paulo (SP).

Pela primeira vez na América do Sul, a feira dirigida
exclusivamente ao segmento de alimentos e bebidas funcionais e
nutracéuticos, contara com a participacdo de empresas lideres
globais e locais e a realizacdo do Congresso de Marketing,
Regulacdo e Tendéncias em Alimentos Funcionais. No congresso,
0s visitantes terdao acesso a mais de 40 apresentacdes sobre
estratégias de legislacdo, marketing e dinamica de mercado da
regiao.

“Serd uma excelente oportunidade para apresentar a este mercado
as solucdes da Evonik, que combinam vasto know-how com
tecnologia avancada, traduzindo-se em insumos e tecnologia que
propiciam uma série de melhorias aos produtos finais”, destaca
Liliana Raske, chefe de produto da area Advanced Intermediates.

Tecnologia de extracdo

O principal destaque da Evonik na Vitafoods South America sera a
apresentacdo dos extratos de aromas produzidos pela tecnologia
de extracdo com fluido supercritico (SFE), utilizando dioxido de
carbono (CO2) - uma resposta a crescente demanda por
substancias puras e naturais para aplicacdo nas industrias de
alimentos e bebidas, farmacéutica, fragrancias e cosmética.
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“A extragdo supercritica vem sendo considerada uma técnica
atrativa, principalmente no que diz respeito ao meio ambiente e a
qualidade dos produtos, por ser um processo livre de residuos e
ndo provocar degradacdo do extrato. Essa tecnologia de extracao
apresenta a caracteristica de empregar como solvente um gas
denso (fluido supercritico), além da possibilidade de operar com
alta seletividade e eficiéncia, permitindo a extracdo diferencial de
solutos”, explica Liliana Raske.

A Evonik oferece um amplo portfélio de extratos para venda e,
através de suas instalacdes de extracao de CO2, na Alemanha,
também disponibiliza o servico de extracdo, sendo capaz de
responder com flexibilidade as necessidades especificas dos
clientes e processar uma ampla gama de produtos, de um quilo a
milhares de toneladas. Sdao seis areas de aplicacdo: extracdo de
aroma, descafeinacdo, desengorduramento, remocao de
pesticidas, fitoextracdo e esterilizacdo.

Os extratos aromaticos por SFE-CO2 da Evonik sdao produzidos de
acordo com os padrbées mais avancados com o uso de matérias-
primas naturais e didoxido de carbono natural. Com isso, oferece
uma série de vantagens adicionais:

v 100% natural, seguro, econOmico e ambientalmente
responsavel

Produtos finais livres de residuos

Controle seletivo de processo

Melhor rendimento e qualidade

Processo totalmente escalonavel

A ANEE NN

Silicas pirogénicas e silicas precipitadas
A Evonik possui ainda diversos outros insumos destinados ao
mercado alimenticio, atendendo tanto formulacbes solidas, como
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liquidas e até o segmento de embalagens (assepsia de
embalagens cartonadas). Dentre as solucbes oferecidas, serdo
destaques na Vitafoods South America a ampla variedade de
silicas precipitadas - da linha SIPERNAT® - e silicas pirogénicas -
da linha AEROSIL®.

“Nesta industria, as silicas agem como aditivos para melhorar a
produtividade e a qualidade na producdo de alimentos em po,
facilitando significativamente todas as etapas de processamento”,
destaca Camila Pecerini, chefe de produto da area Inorganic
Materials, da Evonik.

Tendo como principais funcdes converter sistemas liquidos em po
e servir como agente de fluxo e antiaglomerante, seus principais
beneficios sao:

Reducdo da tendéncia de aglomeracao
Melhoria significativa na fluidez

Maior produtividade

Precisao na dosagem

Estabilidade na armazenagem
Constancia na qualidade

AN NN

Na linha SIPERNAT®, sdao destaques as versoes SIPERNAT® 22 e
SIPERNAT® 22 S, silicas de particulas finas que se diferenciam por
impedirem aglomeracdo e garantirem fluidez das formulacées em

po.

Outro destaque é o SIPERNAT® 350 que, ao contrario de outros
auxiliares de fluxo, minimiza significativamente a emissdao de pé
nas misturas. O produto conta com particulas muito finas, boa
capacidade de absorcao e PH ligeiramente alcalino, sendo
recomendado como portador de ingredientes ativos acido-
sensiveis.
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Na linha AEROSIL®, a Evonik ressalta os produtos AEROSIL®380 F e
AEROSIL® 200 F. Caracterizam-se pelas particulas bastante finas,
elevada area superficial e baixo teor de umidade, sendo
recomendados para formulacdes contendo pods muito finos.
Adicionalmente, tém a vantagem de nao interferirem na cor e na
aparéncia dos produtos formulados.

Servico:

Vitafoods South America

Data: 28 e 29 de marco de 2012

Horario da feira: das 11h as 19h

Horario do Congresso: das 8h as 18h30

Local: Centro de Convencdes Frei Caneca- Sao Paulo
Rua Frei Caneca, 569 - Consolacao

Informacgdes: www.vitafoodssouthamerica.com
Estande da Evonik: n° 155

Informacdes sobre a empresa:

Evonik, o grupo industrial criativo da Alemanha, é um dos lideres
mundiais em especialidades quimicas. As atividades da empresa
se concentram nas principais megatendéncias de saude e
nutricao, eficiéncia de recursos e globalizacdo. No ano fiscal de
2010, aproximadamente 80% das receitas da area quimica da
Evonik foram geradas em segmentos em que estamos entre os
lideres de mercado. A Evonik se beneficia especificamente de suas
plataformas de talento inovador e tecnologia integrada.

A Evonik atua em mais de 100 paises no mundo inteiro. No ano
fiscal de 2011, mais de 33.000 colaboradores geraram vendas em
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torno de 14,5 bilhdes de Euros e um lucro operacional (EBITDA) de
cerca de 2,8 bilhées de Euros.

No Brasil, a historia da Evonik Industries, comecou em 1953. A
empresa conta hoje com cerca de 500 colaboradores no Pais e
seus produtos sao utilizados como matéria-prima em importantes
setores industriais, como: automotivo, biodiesel, borracha,
construcao civil, farmacéutico, nutricio animal, papel e celulose e
plasticos.

Evonik Degussa Brasil Ltda.
Informacodes: (11) 3146.4170
www.evonik.com.br

Informacdes para imprensa:

Via Publica Comunicacao - www.viapublicacomunicacao.com.br
Sheila Diez: (11) 3473.0255 - 8540.7777 -
sheila@viapublicacomunicacao.com.br

Tais Augusto: (11) 4423.3150 - 9642.7274 -
tais@viapublicacomunicacao.com.br

Inés Cardoso: (11) 3562.5555 - 9950.6687 -
ines@viapublicacomunicacao.com.br
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